Countonit.

Spniliregner der Serie 15 - Bedienungsanleitung

¢ Stecken Sie die Werkzeugklinge in die Kappe.

¢ Drehen Sie die Diisenschraube heraus, um die
Diise zu lésen.

¢ Setzen Sie die Werkzeugklinge zwischen die
Diisenlippe und den Abwurfwinkel ein und
schieben Sie die Diise heraus.

¢+ Setzen Sie die neue Dise ein und schrauben Sie die
Diisenschraube bis auf die Originalstellung ein.

¢ Zum Verkiirzen und Verteilen des Spritzstrahl

schrauben Sie die Diisenschraube weiter in den

Strom hinein.

# So ziehen Sie den Diisenaufsteiger hoch:

¢ Setzen Sie die Werkzeugklinge
in die Kappe ein und drehen
Sie die Klinge um eine 1/4-
Umdrehung.

¢ Ziehen Sie den
Diisenaufsteiger hoch.

+ So stellen Sie den Spriihsektor ein:

¢+ Drehen Sie den Disenabwurfwinkel (in die Bewegungsrichtung),
um den linken und rechten Anschlag des Spriihsektors zu sehen.

Der linke Anschlag ist star und kann mit dem linken Rand durch
Drehen des Spriihregners ausgerichtet werden. Der rechte
Anschlag kann zwischen 40°-360" eingestellt werden.

¢ Zum Einstellen des rechten Anschlags setzen Sie die
Werkzeugklinge in die Kappe. Drehen Sie die Klinge nach links,
um den Sektor zu vergréRern und nach rechts, um ihn zu
verkleinern.

Hinweis: Mit einer ganzen Umdrehung der Werkzeugklinge wird
der Sektor um 90" verstellt.

Beispiel: Der rechte Anschlag wurde
vergrofert, um dem rechten Rand zu
entsprechen.

+ Diisenleistung

Tabellen (amerikanische Tabellen - metrisch + Standardwinkel - metrisch + Flacher Winkel - amerikanische MaRe

Ma[se) Druck (bar) Diise Fluss 1 3 3 Diise | Druck |Wurhweite| Fluss |Niederschlaglll | Niederschlag A
; 25 | 0.74 | 0.23 0.26
Druck (PSI) Wurfweite (Meter) 6 6 £ o oA %
' . > I ; i
Wurfweite (FuR) Fluss 1 - m3/Std. G z LA@ 25 1102 023 | 02
Fluss (GPM) Fluss 2 - (I/min) x z g 1.0 20 [1.25] 0.29 0.33
Niederschlagsrate - Zoll/Std.  Niederschlagsrate - mm/Std. . 7 8 25 | 27 [1.10] 029 0.34
77 [107] 033 55 = = 35 | 30 | 1.35 | 0.29 0.33
Hinweis: Die Niederschlagsrate basiert auf einem 20 [108]037] 62| 6 7 4 3t 1152 080 [ 035
. ] 25 [ 110 041 68 7 B LA 55 | 31 |1.75 | 0.35 0.40
Durchmesser von 50 %, Halbkreis. 30 11,3/ 048 80 | 8 9 15 65 | 31 [190] 038 0.44
dard kel K h R 35 | 11,3 0,50 | 8,4 8 9 25 | 29 [1.40 | 032 0.37
. i - i i 4,0 | 11,3 0,55 | 9,2 9 10 35 | 31 172 034 0.40
Standardwinkel - amerikanische MaRe 40 Insloss] o2 | o i0 2.0 EE 2 A e
Diise | Druck |Wuriweitd Fluss |Niederschlaghl| NiederschlagA 17 [10,7] 0,40 [ 66 7 8 LA W\ | 55 [ 33 [225] 040 0.46
115 | 0.20 0.23 2.0 | 108] 045 | 7.5 8 9 20 65 | 33 | 245 | 043 0.50
1.38 0.23 0.27 25 | 11,0/ 0,50 | 8,3 8 10 25 29 | 2.20 0.50 0.58
@ 1.5 159 | 0.25 0.29 30 | 11.3] 0,58 | 9.7 9 11 35 | 33 | 2.60 | 046 0.53
174 | 027 0.32 35 | 11,3 0,61 10,1| 10 11 @ 45 | 34 [3.05| 051 0.59
1.5 1.88 | 0.28 0.32 4,0 | 11,3[ 066 | 11,1 10 12 LA 55 36 | 340 | 051 0.58
145 023 0.26 45 | 11,3/ 069 5] N 13 30 65 | 36 |3.70 | 0.55 0.63
180 | 027 0.31 1,7 [ 11,0] 050 | 83 8 10
212 | 0.30 0.34 2,0 | 11,3] 0,55 | 9,1 9 10
230 | 032 0.37 25 | 11,6] 0,59 | 9,8 9 10
20 258 | 0.36 0.42 3,0 [12,2[ 069 11,5 9 1
1751 028 032 35 [ 12,2[ 0,75 [ 124 10 12 . B .
Lol s e 40 [ 122 083 139] 11 13 + Flacher Winkel - metrisch
2.55 0.36 0.41 45 | 122] 0,86 | 14,4 12 13 Dise o
2.80 | 0.39 0.45 1,7 [11,3] 0,67 [ 11,2 11 12 3 -
3.05 | 0.43 0.50 20 | 11,7] 0,74 | 123 11 12 RO 3 =
250 | 033 038 25 [ 12,3081 [ 184 11 13 5 2
260 | 035 0.40 3,0 | 12,8] 0,93 [ 155 11 13 6 7
. . : 35 | 12,8( 097 [ 162 12 14
3.05 | 0.37 0.42 s 810, s 810, , 6 7
@ 352 | 042 0.49 40 1130 1,06 176, 13 15 7 8
e Tl Goe oS 45 [13,1] 1,10 184 13 15 50 : 2 5
2.95 | 041 0.48 I IR O E ) ST i 82]025] 42 ] 8 9
Soe s oS 2,0 | 12,2[ 0,94 | 156 13 15 87028 46 3 S
10T 025 052 25 [12,5( 1,02 170 13 15 91081 51 = B
TR OIEE 3,0 |13,1] 1,16 | 19,3 | 13 16 94035 58 8 °
: : : 35 [134]1,23[ 20,5 14 16 T ¥
40 4.85 | 0.50 0.58 : 21 : 94037 62 8 10
40 | 13,7] 1,35 | 22,4 | 14 17 04| 041 69 9 e
375 | 047 0.55 45 | 137[ 1,39 231] 15 17 04| 043 72 10 b
4500 IN0'52 060 7.7 [11.9]005] 150] 14 76 :
5.10 0.53 0.61 20 | 1255 1,07 | 17.8 14 16 88 0321 53 8 o
2o (s Wi 25 [131] 1.18 | 19.7] 14 16 911085, 59| 8 10
6.10 | 0.58 067 3.0 | 13.4] 1.37 | 229| 15 18 941089 881 9 =
A 411, ] 98047 78 | 10 11
420 ] 053 0.61 35 | 13,9] 1,44 | 240 14 17 901 049 81 10 tE
520 | 0.54 0.63 40 [145] 1,58 | 26,3 15 17 1011 053] 89 1 12
6.05 | 0.60 0.69 45 [146[165] 274 15 18 101 056 93 1 13
6.65 0.58 0.67 1,7 [ 11,0] 1,31 ] 21,8 22 25 8,8 050 83 13 15
6.0 _2i . G il 20 | 12,0] 1,46 | 243| 20 23 94055 91| 12 14
575 | 085 0.99 25 | 13,1] 1,61 ] 269 19 22 101 059 98 12 13
710 | 0.74 0.85 3,0 | 14,3 1,83 | 305 | 18 21 10.4] 0.69 | 11,5] 13 15
8.05 | 0.70 0.81 14,5] 1,93 | 32,2 18 21 1071073 122 13 15
8.95 | 0.75 0.86 149] 212 | 353 19 22 11.0 081 | 134| 13 15
80 9.70 | 075 0.86 15,2] 2,20 | 36,7 19 22 110 084 | 140] 14 16

©2008 The Toro Company, Irrigation Division « www.toro.com

Formularnummer 373-0443 Rev. A




irrigatore Rotor Serie/T5- Gndaalloso

+ Inserire la lama dell'utensile o Inserire la lama dell’utensile nel coprighiera.
nel coprighiera e girarla di o Svitare la vite dell’'ugello per rilasciare I'ugello.

1/4d g|r9. ] + Inserire la lama dell’utensile tra il bordo
+ Sollevare il portaugelli. dell’ugello e la torretta per estrarre I'ugello.
0 Inserire il nuovo ugello e riavvitare la vite
dell’'ugello alla profondita originale.
* Per ridurre il getto e creare un getto a
ventaglio, avvitare piu a fondo nel getto la
vite dell’'ugello.

+ Per regolare I'angolo di lavo

# Girare la torretta dell’ugello (in direzione della corsa libera)

per rilevare i punti fermi destro e sinistro dell’arco.

Il punto fermo sinistro é fisso e viene allineato al bordo

sinistro girando I'irrigatore. Il punto fermo destro é regolabile

da 40°a 360"

* Per regolare il punto fermo destro, inserire la lama

dell’'utensile nel coprighiera. Girare la lama verso sinistra per
ridurre I'arco, o verso destra per ampliarlo.

Nota: Un giro completo della lama dell’'utensile esegue una
regolazione dell’arco di 90°.

+ Prestazioni degli ugelli

destro.

Esempio: Aumento del punto fermo
destro in corrispondenza del bordo

Tabelle Valori U.S.A.

Tabelle Valori Metrici

PI’eSSione - PSl Pressione - Bal’ Ugello | Pess. i i - Ugello | Press. [Gittata| Port. | Precip. Bl | Precip. A
; o ; ; 7 5 25 | 25 |0.74 | 0.23 0.26
Gittata - Piedi Gittata - Metri j C C e
Portata - GPM Portata 1 - m3/h o : 45 |20 [1.02] 028 | 027
. . LA 55 | 29 [1.14| 0.26 0.30
Precip. - In./Hr. Portata 2 - |/min - : Z 2 10 65 | 29 [125| 029 | 0833
Precip. - mm/h : : 7 8 22 2 A SR 2 T
. : : : : : 17 [10,7] 033 ] 55 3 7 : - :
Nota: Pluviometria calcolata con interdistanza pari al 20 Tios 09 62| 7 LA@ 45 |31 [1.52| 030 | 035
. . . . : o : 55 | 31 [1.75 | 0.35 0.40
50% del diametro e una rotazione di 180" 25 110)041) 88 7 8 15 65 | 31 [1.90 038 | o044
. . . 35 | 11,3 050 | 84 8 9 25 | 29 [1.40] 032 0.37
+ Traiettoria standard - Valori U.S.A. 40 | 113 055] 92 | 9 10 @ w035 81 [1.72] 034 0.40
" " y 45 | 11,3[ 059 9.8 9 11 45 | 32 [2.05 | 0.39 0.45
Ugello \Prs. \Glta\ Port. |Precip. I\Prel N — = = LA W'\ 55 [ 33 [2.25| 040 0.46
T o 20 [10.8] 045 75 9 20 65 | 33 | 245 043 0.50
a5 | 35 150 | 025 0.20 25 | 11,0/ 0,50 | 8,3 10 25 [ 29 [220] 0.50 0.58
55 | 35 [1.74 | 0.27 0.32 3,0 | 11,3/ 0,58 | 9,7 11 35 | 33 [2.60 | 0.46 0.53
(= 65 36 | 1.88 0.28 0.32 35 | 11,3| 0,61 | 10,1 10 11 45 34 | 3.05 0.51 0.59
40 | 11,3/ 0,66 | 11,1 10 12 55 36 | 3.40 0.51 0.58
gg gg :'gg g'g"; gg? 45 [13[ 069 11,5] 11 13 LAau 65 | 36 [3.70 | 055 0.63
i ; : 17 [11,0] 050] 83 8 0
@V i AL e
20 65 | 37 [258 | 036 0.42 2Ll EILolE e 5 0
25 5 [175] 028 | om 55 T1z2[0rs | 1Zal 10 T 12
35 [ 36 [220| 033 | 038 4o [122] 083 | 150 1 5 + Traiettoria bassa - Valori metrici
gg g; :gg ggg 3215 4.5 [ 12.2] 0.86 | 14.4 12 13 Ugello |Press. [Gittata |Port. 1 |Port. 2 |Precip. Ml |Precip.
25 65 | 37 |3.05| 043 0.50 728811131 O 6728 1 20 T 1 12 1.7 | 76017 28| 6 7
! - - - 20 | 11,7] 074 | 123 11 12 20 | 81019 32 6 7
25 [ 36 [220] 033 0.38 25 |12,3] 0,81 | 134 11 13 1 0 25 | 85| 021 36 6 7
35 | 38 [2.60 | 0.35 0.40 30 | 12,8093 | 155 11 13 H 30 | 88| 023 39 6 7
45 | 40 [3.05| 037 0.42 35 | 12,8/ 097 | 162 12 14 B\ 35 | 88025 41 6 7
55 | 40 |3.52 | 0.42 0.49 4,0 | 13,0] 1,06 | 17.6| 13 15 40 | 88027 42 7 8
30 65 | 40 |3.80 | 0.46 0.53 45 [ 131|110 184 13 15 45 | 88028 | 47 7 8
25 | 37 [2.95] 0.41 0.48 17 [11.9] 085 142] 12 i 17 [82]025] 42 3 9
35 40 | 3.55 0.43 0.49 2,0 12,2| 0,94 | 15,6 13 15 2,0 8,71 0,28 4,6 8 9
45 | 42 [4.10| 045 0.52 25 | 12,5/ 1,02 170| 13 15 25 | 91031 5,1 7 8
55 | 42 | 4.45| 049 0.56 3,0 | 13,1 1,16 | 193 13 16 30 | 94035 58 8 9
40 65 | 43 | 4.85| 0.50 0.58 35 | 13.4] 1,23 | 205| 14 16 35 | 94037 62 8 10
> 39 (375 o047 05 40 | 137 1,35 | 224 14 17 40 | 94041 69 9 11
T I oe2 i 45 [13,7/1,39] 231 15 17 45 | 94043 72| 10 1
45 | 43 [5.10 | 0.53 0.61 7 [11,9] 095 15,9 2 88002 53 3 5
55 | 45 [5.75 | 0.55 0.63 0 | 12,5 1,07 | 17,8 4 91035 59 8 10
65 | 45 |6.10 | 0.58 0.67 5 [131] 1,18 | 19.7 4 941039 | 65 9 10
3,0 | 13,4 1,37 | 229 15 18 98047 | 7,8 | 10 1
gg ig g'gg g'gi g'g; 3,5 [ 13,9] 1,44 | 240 14 17 99049 81| 10 11
45 | 44 16.05 1 0.60 0.69 4,0 [ 14,5] 1,58 | 26,3 15 17 10,1 0,53 | 8,9 1 12
5= T 47 Tees | o%8 057 45 | 146]1,65| 274| 15 18 10,1 056 | 93 | 11 13
60 65 | 48 [7.25| 0.61 0.70 17 [11,0] 131 218] 22 25 88050 83| 13 15
2,0 | 12,0] 1,46 | 243 20 23 941055] 91| 12 14
gg 4312 gzg g'si g'gg 25 | 13,1] 1,61 | 269 19 22 10,1/ 059 98 | 12 13
T sos T ovo o 3,0 | 14,3 1,83 | 305 18 21 10,4] 0,69 | 11,5| 13 15
e s T 35 | 14,5/ 1,93 | 322 18 21 10,7/ 0,73 | 122 13 15
e o 40 | 149|212 [ 353 19 22 11,0/ 081 ] 134 13 15
80 - - : 45 [ 152 220 | 36,7 19 22 11,0/ 084 | 140 14 16
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- (= Nanual dojntihizador de/rotores dajserie 1a

¢ Para empurrar a estrutura emergente do bico para cima: # Para substituir o bico/pulverizacao difusa:

o Inserir a lamina da + Inserir a ldmina da ferramenta na tampa.
ferramenta na tampa, rodar * Recolher o parafuso do bico para libertar o
a lamina 1/4 de volta. bICO.. .

¢ Inserir a lamina da ferramenta entre o bordo

¢ Empurrar a estrutura do bico e o suporte para deslizar o bico para
emergente do bico para fora.
cima. ¢ Inserir 0 novo bhico e voltar a colocar o
parafuso do bico na profundidade original.

¢ Para reduzir e alargar a pulverizacdo, aumentar
a profundidade do parafuso do bico no fluxo.

+ Rode o suporte do bico (na direccao do movimento livre)
para ver as paragens esquerda e direita do arco.

A paragem esquerda é fixada e alinhada com a
extremidade esquerda rodando o aspersor. A paragem
direita pode ser ajustada de 40" a 360".

¢ Para ajustar a paragem direita, inserir a lamina da
ferramenta na tampa. Rode a lamina para a esquerda para
reduzir o arco; para a direita para aumentar o arco.

Observacao: Uma volta completa da lamina da ferramenta
ajusta o arco em 90°.

— igoo

Exemplo: Paragem direita aumentada
para corresponder a extremidade direita.

Graficos EUA Graficos Métrico ¢ Angulo padrao - Métrico ¢ Angulo baixo - EUA
Pressao - pS| Presséo - Bar Bico | Press. Caudal 1] Caudal 2| Precip. M| Precip. A Bico | Press. | Raio|Caudal | Precip. M| Precip. A
X . . 1,7 | 10,1/ 0,26 | 4.4 5 6 25 | 0.74 | 0.23 0.26
Raio - Pés Raio - Metros 0 [ 10.2] 0,29 4, 6 6 1.0 28 (064 023 | o027
_ - m3 ,56 | 10,4] 0,31 | 5, 6 7 - 29 [1.02 ] 0.23 0.27
Caudal - GPM Caudal T - m3/H. 0 [10.7[ 036 | 60 6 7 LA® Wi\ |55 [ 26 [1.14 026 | 030
Precipitacdo - Pol./H. Caudal 2 - LPM ss L1071 038] 63 7 e 10 65 | 29 |125| 020 | 033
Precipitacdo - mm/H. 45 110043 71 7 8 2 |27 |10} 029 | 034
S i o RTINS A z @ 45 [ 31 [1.52 | 030 0.35
Nota: Precipitacdo baseada em diametro de 50%, 20100 D be B : : 55 | 31 [1.75 | 035 0.40
. B : A9IL 0k 2 15 65 | 31 [1.90 | 0.38 0.44
funcionamento de 1/2-circulo. e 30 | 113 048 | 80 | 8 9
N 35 | 11,3 0,50 | 8,4 8 9 25 | 29 [1.40 | 032 0.37
+ Angulo padréo - EUA iofnsfost sl o 410 ()2 e -
Bico | Press. | Raio | Caudal Precip. M| Precip. A —— = LA W\ |55 [ 83 [2.25 | 040 0.46
25 | 33 [115] 0.20 0.23 20 | 108] 045 | 7.5 8 9 20 65 | 33 [245] 043 0.50
34 1138 | 0.23 0.27 25 | 1,0/ 0,50 | 8,3 8 10 25 | 29 [2.20 | 0.50 058
1,5 35 [1.59 | 0.25 0.29 3,0 | 11,3] 0,58 | 9,7 9 1 30 35 | 33 | 260 | 0.46 0.53
=t 35 [174 | 027 0.32 35 | 11,3 0,61 | 10,1 10 11 L 45 | 34 |3.05 | 0.51 0.59
d 36 | 1.88 | 0.28 0.32 4,0 | 11,3] 0,66 | 11,1 10 12 LA B\ 55 | 36 [3.40| o051 0.58
35 [1.45] 023 0.26 45 | 11,3/ 069 11,5 11 13 0 65 | 36 |3.70 | 0.55 0.63
36 |1.80 | 0.27 0.31 77 T11.0] 050 | 83 8 10
37 [242 | 0.30 0.34 2.0 | 11.3] 0,55 | 9.1 9 10
37 |2.30 0.32 0.37 25 | 11,6/ 059 | 98 9 10
2.0 37 | 2.58 0.36 0.42 3,0 | 12,2] 0,69 | 11,5 9 11 .
35 [1.75 0.28 0.32 35 [ 122|075 | 124 10 12 H - At
5 (178 028 [ 0% TRR R AR I 12 + Angulo baixo - Métrico
37 | 2.55| 0.36 0.41 45 | 122] 086 | 144| 12 13 Bico | Press. | Raio | Caudal 1] Caudal 2| Precip. Ml | Precip.
37 [2.80 | 0.39 0.45 1,7 [ 11,3] 0,67 [ 11,2 1 12 1,7 | 760,17 | 28 6 7
37 [3.05 | 043 0.50 20 | 11,7/ 0,74 | 123 11 12 20 | 81]019] 3,2 € 7
36 [2.20 | 033 0.38 25 | 12,3 0,81 [ 134 11 13 1.0 25 | 85021 36 € 7
38 (260 | 035 0.40 3,0 | 12,8] 0,93 | 155 11 13 30 | 88023 39 6 7
TS (e 042 35 [128] 097 162] 12 14 B\ "85 [ 88]025[ 41| 6 7
20 | 352 | 0.42 0.49 40 | 13,0/ 1,06 | 176] 13 15 40 | 88027 | 42 7 8
30 20 | 3.80 | 0.46 0.53 45 [131[1,10] 184 13 15 45 | 88]028| 47 7 8
37 [2.95 0.41 0.48 1,7 [ 11,9] 0,85 [ 14,2 12 14 1,7 | 82]025]| 4,2 8 9
20 | 355 0.43 0.49 2,0 | 12,2] 0,94 | 15,6 1 15 20 | 87|08 | 46 8 9
42 ado] o045 | 052 50 [iatl 116 165 13 | 16 50| o035 55 & |
42 | 4.45 | 0.49 0.56 A 1, : : G
a0 23 | 485 050 0.58 35 [134]1,23] 20,5 14 16 35 | 94|087| 62 8 10
: 40 | 13,7] 1,35 | 224 14 17 40 | 94041 69 9 1
i? i-gg g-g; g-gg 45 | 18,7/ 1,39 | 23,1 15 17 45 | 94]043] 72 10 1
23 [5.10 | 053 0.61 1,7 [ 11,9] 095 [ 159 14 16 1,7 | 881032 63 8 9
2575757 055 063 2,0 [ 125/ 1,07 | 17,8] 14 16 20 | 91]085]| 59 8 10
25 1610 | 058 067 25 [ 131 1,18 ] 19,7 14 16 25 | 941039]| 65 9 10
: - - 3,0 [ 13,4] 1,37 | 229 15 18 3,0 | 98047 | 7,8 10 11
39 [4.20 | 053 0.61 35 | 139] 1,44 | 240 14 17 35 | 99[049 81 10 11
43 [ 520 | 054 0.63 40 | 145] 1,58 | 26,3 | 15 17 40 | 10,1/ 053] 89 11 12
44 | 6.05 0.60 0.69 45 | 14,6] 1,65 | 27,4 15 18 45 | 10,1] 0,56 | 9,3 11 13
oo jg g'gg g'gf g'% 17 [11,0] 1,31 [ 28] 22 75 17 [ 88050 83 ] 13 15
. : - - 2,0 | 12,0 1,46 | 243| 20 23 20 | 941055 9,1 12 14
36 | 5.75 0.85 0.99 25 | 13,1] 1,61 ] 26,9 19 22 3 O 25 [ 10,11 0,59 | 9.8 12 13
43 [7.10 | 074 0.85 3,0 | 14,3] 1,83 | 30,5 18 21 : 3,0 10,4 0,69 | 11,5 13 15
47 [8.05| 0.70 0.81 35 | 145] 1,93 | 322| 18 21 i\ | 35 [107]073 ] 122| 13 15
48 |895 | 0.75 0.86 40 [149] 212 353] 19 22 40 | 11,01 081 | 134 13 15
80 50 |9.70 | 0.75 0.86 45 | 152] 2,20 | 36,7 19 22 45 | 11,0/ 084 140] 14 16
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